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Hizmetlerimiz

DEA Enerji Kamu ve 6zel sektérde yer
alan demir-gelik, petrol, petrokimya, gaz, kuvvet
santrallar1, gida, ilag, deri, tekstil, iklimlendirme,
gemi ve denizcilik gibi endiistriyel tesislere hizmet
vermek amaci ile kurulmustur. Miisterilerimize
serpantinler, radyatorler, depolama tanklari,
basingh kaplar, esanjorler, atik 1s1 geri kazanim
sistemleri (HRSG) ve agir celik konstriiksiyon
iiretimi ile teknolojinin ve miithendisligin gereklerini
yerine getirerek kisa zamanda gilivenilir ve saglam
mamuller tiretmistir.

DEA  Enerji; sektoriin  ihtiyaci  olan
irlinlerin tasarimlarin1 ve iiretimini yapmaktadir.
Hesaplamalar, tasarimlar ve projelendirmeler
(American Society Mechanical Engineers ASME)
ASME Code Section I, ASME Code Section
VIII Div 1 ve 2, (American Petroleum Institute
API ) API 661, API 650, (Tubular Exchanger
Manufacturers Association TEMA) TEMA, AD-
MERKBLAATTER, CODAT, DIN, EN 13445,
PED 97/23/EC, TSE’e uygun yapilmaktadir.

Belirtilmemesi durumunda tarafimizdan
yapilan tasarimlarda ve imalatlarda Basingli kaplar
icin ASME VIII Div 1, Esanjorler i¢cin TEMA,
Radyatorler icin API 661 kullanilmaktadir. Ayni
zamanda bu standartlara gore proje kontrollerinin
ve imalatlarin da yapilmasini saglanmaktadir.

Ayrica irlinler ile ilgili CFD analizleri
yaptirilarak bu sayede iirlinlerin ¢alismamasi veya
gereksiz maliyet getirecek bliyiik iiriinlerin ortaya
¢tkmasi Onlenmektedir. Miisterilerimiz ile birlikte
cok Onemli projelere imza attik. Bu projelerde
uluslararas1 kodlara uygun malzemeler segilerek
yapilmakta ve yiliksek mukavemetli su verilmis
celikler de dahil olmak {izere her tiirlii karbon ¢elik,
paslanmaz ¢elik ve 6zel kaplamali ¢elikler ile piring,
gibi malzemeler basari ile kullanilmaktadir.

Kaynak ve kontroller de ASME IV ve
EN gore SMAW, TIG, MAG-MIG kaynaklari,
uluslararas1  standartlarda  sertifikalar1  olan
kaynakc¢ilarimiz tarafindan gergeklestirilmektedir.
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Serpantinler

DKP Sarma Kanat Serpantinler

Sarma kanatl serpantinler iilkemizde en
yaygin olarak iiretilen serpantin tiiriidiir.  Imalati
kolay, diisiik sicaklik uwygulamalar icin bir kanatl
borudur. Boru ve kanatlar birbirine temas ederek
1s1 transfer yiizeyini arttirir. Belirli bir miktarda
boru yiizeyine kanatlar gomiildiigii icin G Kanatl
serpantin ile benzer ozellikler tasr.

Imalati: Kanatlar boru etrafina basing ile
sarilmaktadir. Uretimleri G kanatl serpantinlere
benzemektedir. Ancak G kanatli serpantinlerde
oldugu gibi iki yiizey arasina yiizey ag¢ma ve
stkistirma islemi yapilmaz malzeme kendi direnci ile
boruya saplanmaktadir. Boyali, elektro galvanizli ve
daldirma galvanizli imali miimkiindiir.

MAKSIMUM CALISMA SICAKLIK 300 ° C
ATMOSFERIK KOROZYON DAYANIKLILIK
KABUL EDILEBILIR

MEKANIK DAYANIM KABUL EDILEBILIR
FIN MALZEMELERI

DKP, BAKIR, PRINC, PASLANMAZ

BORU MALZEMELERI SINIRLAMA YOKTUR

Ikili Pul Dizme Serpantinler

Ikili pul dizme serpantinler miikemmel
termodinamik ozelliklere sahip optimize edilmig
bir sekli olan bir kanatl borudur. Ikili pul dizme
serpantinler miikemmel 1s1 transferine ulagmamizi
saglamaktadr. Dikdortgen kanatlar yiizey alanm
en iyi 151 transferini saglamak i¢in gelistirilmistir.
Ayni zamanda uygun deger ve kompakt bir tasarima
olanak saglamaktadw. Galvanizleme, lehimleme ve
icten sisirme islemi ile boru ve kanat arasindaki
i1s1 transferini artirmak ve termal ve mekanik
zorlamalara karst direncli kanatli boru elde edilmis
olur. Komple dis yiizeye galvanizleme islemi
korozyona kars1 miikemmel koruma saglar.
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Imalati: Standart olarak iiretilen borular
kaliplama. Bu islem ardindan kanatlar ozel presler
ile basilmakta, otomatik bir islem tarafindan
borularin  iizerine  siwralanmaktadir.  Temizlik
islemleri yapilarak galvanizleme, lehimleme veya
icten sisirme iglemi ile miikemmel 1s1 transferi

ozellikleri saglanmaktadtr.

L K G Serpantinler

L Kanatli Serpantinler

Borularin paslanmaya karsi korumasi amaci
ile L kanatli borularda boru duvart icin belirli bir
derece gereklidir. Diisiik sicaklik uygulamalari igin
kanatli bir borudur. Boru ve L kanatlar: sayesinde
boru ve kanat arasinda genis bir temas yiizeyi

olusturarak 1s1 transferini arttirir.

Imalati: Kanatlarin ayak sekillerinden bu adi
almistir: Kanatl boru etrafinda sarilarak meydana
gelir. Her kanat bitisik bir ayak ile temas halinde
oldugundan asindirici olmayan ortamlarda koruma
belirli bir yardimi olacaktir. Uretim teknolojisi
nispeten ince et kalinligi olan borularin kullanimina

olanak saglar.

MAKSIMUM CALISMA SICAKLIK 150 °C
ATMOSFERIK KOROZYON DAYANIKLILIK
KABUL EDILEBILIR

MEKANIK DAYANIM DUSUK

FIN MALZEMELERI

ALUMINYUM, BAKIR

TUP MALZEMELERI SINIRLAMA YOKTUR
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K Kanath Serpantinler

K  Kanatlhh  Serpantinler L  kanath
serpantinlerin  gelistirilmesi ile gerceklesmistir.
Arttirilmis ayaklari sayesinde dig duvari gelistirilmig
korozyona karsi koruma saglar.

Imalati: L kanali serpantinlerin iiretim
yontemi ile aymi ozelliklerdedir. KL serpantinler
olarakda bilinmektedir. Kanadin ayak sekilleri K
seklinde kanat boru etrafina gergin olarak sariir.
Kanatlar birbiri iizerine gegerek tirtikli bir yapiya
sahip olur.

Bu kitlenme sayesinde korozyon direncini ve isi
transfer katsayisini artirtr. Korozyona karsi koruma
saglar.

MAKSIMUM CALISMA SICAKLIK 260 ° C
ATMOSFERIK KOROZYON DAYANIKLILIK
KABUL EDILEBILIR

MEKANIK DAYANIM KABUL EDILEBILIR
FIN MALZEMELERI ALUMINYUM, BAKIR
TUP MALZEMELERI SINIRLAMA YOKTUR

G Kanatli Serpantinler

G-Kanatli serpantinler yiiksek 1s1 ve mekanik
zorlamalara i¢in tasarlanmistir.

Imalat: Kanatlar bir sarmal boru iizerine
yiiksek gerilim ile basing olusturularak kanallara
gomiilii olarak imal edilirler. Malzeme sonrasinda
iki yiizey arasina sikistirlarak igerisine tam
gomiilmesi saglanmaktadir.

MAKSIMUM CALISMA SICAKLIK 450 °C
ATMOSFERIK KOROZYON DAYANIKLILIK
KABUL EDILEBILIR

MEKANIK DAYANIM DUSUK

FIN MALZEMELERI

ALUMINYUM, BAKIR, DKP

TUP MALZEMELERI SINIRLAMA YOKTUR
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Ovalama Borulu Serpantinler

Bimetal kanatli borular artan sicakliklar
icin tasarlanmig ve atmosferik korozyona karsi tam
koruma saglayan kanatl borudur. Cok saglamdir.
Mekanik zorlamalara dayanikhidir. Bu nedenle
buhar veya su ile kolayca temizlenebilir. Boru
neredeyse tiim gii¢lii kimyasallar i¢in uygundur.

Imalati: Kanatlar boru etrafina baski ile
ice dogru preslenir. Bu sayede boru etrafinda kanat
olusumu saglanmaktadr. Kanat ve boru yiizey arasi
hi¢ boslu kalmadig icin miikemmel 1s1 transferi
ozellikleri saglar. Gii¢lii bir yapt meydana getirir.

MAKSIMUM CALISMA SICAKLIK 285 °C
ATMOSFERIK KOROZYON DAYANIKLILIK
MUKEMMEL

MEKANIK DAYANIM MUKEMMEL

FIN MALZEMELERI ALUMINYUM

TUP MALZEMELERI SINIRLAMA YOKTUR

Tiirbiilatorler

Ovalama kanatli serpantinlerin gelistirilmesi
ile elde edilmistir Artirilmis kanat kesimleri ile
havanin tiirbiilansin artirarak 1s1 transferini artirir.
Kirlilik faktoriiniin  yiiksek oldugu akiskanlarda
kullanilmasi uygun degildir. Kanat tiirbiilatorleri
nedeni ile temizligi zordur.

Imalati: Kanatlar boru etrafina baski ile
ice dogru preslenir. Bu sayede boru etrafinda kanat
olusumu saglanmaktadir. Tiirbiilator boru igerisine
vada kanat yiizeyine uygulanabiliv. Kanatlar ozel
ekipmanlarla kesilerek tiirbiilator olusumu saglanir

MAKSIMUM CALISMA SICAKLIK 285 °C
ATMOSFERIK KOROZYON DAYANIKLILIK
MUKEMMEL

MEKANIK DAYANIM MUKEMMEL

FIN MALZEMELERI ALUMINYUM

TUP MALZEMELERI SINIRLAMA YOKTUR
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Radvyatorler

Radyatorler bir tarafdan akiskan olarak
gazin gectigi diger taraftan ise; isitict veya sogutucu
akiskanin gectigi 1s1 degistiricilerdir.  Endiistride
tiretim yapan tiim tesislerde kullanilmaktadir.
Radyatorlerin  genis  bir wuygulama ve iiriin
velpazesi ile her boyutta imal edilmesi miimkiindiir.
Serpantinler boliimiimiizde yer alan tiim kanatli
borular ile radyator imal edilmesi miimkiindiir
En sik kullanilanlar arasinda DKP kanatli sargili
serpantinler yer almaktadr.

Uygulamalar Isitma, sogutma,
Buharlastirma(Evaparatér), sogutma ve yogusma
(kondenser) yami swa 1s1 geri kazamimi i¢in
tiretilmektedir. Radyator tasarim ve imalatinda uzun
villar boyunca edindigimiz engin tecriibe, gaz ve
st akiskanlarin sogutma ve isitma icin radyator
tireticilerinin onde gelen biri olarak yer almaktayiz.
Basarimiz, bizleri ¢ok farkli uygulama sorunlarina
coziim saglayarak, farkl kanatsiz ve kanatli boru
sistemleri kullamlarak c¢esitli radyator tedarik
vetenegimizden kaynaklanmaktadur.

Genel uygulama Alanlart

Atk yakma tesisleri i¢in hava isiticilar
Buhar, yag ve sicak su iiretimi i¢cin Ekonomizorler
Termal yakma sonrasi Atik gaz sogutma
Kimya ve proses uygulamalari i¢in hava isiticilart

Ozel Tasarim ve Uygulamalar

Firmamiz o6zel gereksinimleri igin ozel
¢coziimler sunmaktadir:
Hava sirkiilasyon sogutuculart
Vakum Kurutucular
Anodik koruma sistemleri ile asit sogutucular
Cift tiip giivenlik sogutucular, fosgen-sogutucular
Yiiksek basing sogutucu
Riizgar tiineli sogutucu

Diiz borulu radyatorler asagidaki malzemelerle
tasarimlart bulunmaktadir:

Celik

Paslanmaz celik

Ozel ¢elikler
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Radyatorlerii¢anabilesenden olusmaktadur.

Kollektorler
Serpantin
Boru Aynasi veya Ayna

Kollektor

Kollektor tasarimlarini genis bir yelpazede
farkli  uygulamalar  ve  gereksinimler  igin
gelistirilmistiv. Standart baslik yapilandirmalart
asagida  sunulmustur.  Kollektor  sistemleri
glintimiizde iiretim yapan bir¢ok firmada géz ardi
edilmektedir. Uriin performansini ve iiriin icin
gerekli bir¢ok ozelligi iizerinde barmdirmaktadir.
Perdeleme sistemleri ile kollektorler akiskanlarin
devrelenmesini saglayarak daha wuzun mesafe
vol alwr ve akiskamin 1s1 transferinde en yiiksek
noktalara ¢ikmasini saglamaktadir. Ornek olarak
radyator ve esanjor sistemlerinde sivilar icin en az
0,5 m/s en fazla 3m/s hiz istenmektedir. Bu hizlarin
vakalana bilmesi i¢in kollektor sistemine perdeleme
denilen plakalar yerlestirilerek en uygun tasarimin
ortaya ¢ikmasi planlanmaktadir. Bunlarin yani
swra dikkat edilmesi gereken diger 6nemli husus ise
Govde borulu esanjorlerde de bilinen perdeleme
kacaklaridr. Bu kacaklarin fazla olmas iiriinlerde
performans kayiplarina neden olacaktir.

Kollektor sistemlerinin altt farkh tipde imal
edilmesi miimkiindiir.

Kaynakli Kollektor

Plaka Kollektor

Saplamali Plaka Kollektor

Vidali Tip Kollektor

Kollektorlii Gezer Yiiksek Basingh Kollektor
Kaynakli  Dirsek Doniiglii  Yiiksek Basing¢h
Kollektor

Serpantin
Serpantin  béoliimiinde yer alan tiim
iiriinlerimiz ile radyator imal edilmesi miimkiindiir.
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Boru Aynast veya Ayna

Borularin makineto yada kaynakla eskenar
ticgen veya kare dizilis gseklinde sabitlendigi
1s1  degistiricisi elemamidir.  Borularin  aynaya
yerlestirilmesi; eger hava tarafi kirlilik faktoriiniin
yiiksek olmamast durumda eskenar ii¢gen dizilisin
kullanmilmasi daha wygundur. Kirlilik faktériiniin
yiiksek olmasi durumunda ise kare seklinde olabilir.
Borular aynaya, eksenleri arasinda belirli bir mesafe
birakilarak yerlestiriliv. Borular aynaya makineto
veya kaynakla birlestirilmektedir. Borunun makineto
edilen kismimin uzunlugu, boru aynasi kalinliginin
%90°’nmim1 gegmemelidir. Makineto edilen kisim ile
makineto edilmeyen kisim arasinda keskin bir gegis
olmamalidw. Borularin agizlarina yaklasik olarak
2 mm yarigaplt havsa ag¢imalid. Boru uglarinin
aynadan tasan kismi, makineto isleminden sonra
5 mm’den ¢ok olmamalidir. Sizdirmazligin onemli
oldugu durumlarda, borular aynaya kaynak islemiile
tespit edilir. Kaynakli boru tespitinin, 1s1 degistirici
imalat masraflart yani sira borular arasindaki
mesafenin de artarak ayna kesitinin biiyiimesine
neden olacagi goz ardi edilmemelidir. Boru aynalart
dovme malzemesinden de imal edilmektedir.

Basincin ¢ok yiiksek oldugu durumlarda
hem kaynakli hemde makinetolu birlestirme daha
uygundur.

Esanjoriler

Tekstil, gemi ve gida gibi baslica ana
sektorlerde kullanilan esanjorler, alternatif bir
enerjiden ikinci bir alternatif enerji ihtiyact dogan
tiim sektorlerde kullanilabilirler. Buhar, kizgin
vag kazani ve kizgin su kazani bulunan firmalarda
kullanma suyu ve /veya sicak su, diisiik basingh
buhar talebi vb. ihtiyaglarin karsilanmasinda
ekonomik c¢oziimler sunar. Enerji geri kazamim
uygulamalarinda, tekstil sektoriinde atik su geri
kazamim sistemlerinde temizleme faktorlerinin goz
ontinde bulundurulmasi durumunda U ve diiz borulu
esanjorler proses kolaylig1 saglamaktadir.
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TASARIM ve URETIM ESASLARI

Esanjorler icin miisteri tarafindan verilen
proses bilgilerine gore akiskan ozellikleri dikkate
alinarak en optimum ¢oziim sunulur ve uygun esanjor
secimi yapulir. Bu segcim sonrast iiriin ile ilgili yiizey
alani, boru ¢api, boru sayisi, govde ¢apr ve boyu
ile giris-¢ikis borusu ile flans olciileri hesaplanir.
Kullanilacak alan, korozyon ve kirlilik faktorleri
dikkate alinarak tasarimi yapilan esanjorler, ozel
proseslerle imal edilirler. Boru ve ayna malzemesine
gore U borulu esanjor boru demetlerinde kaynak
yontemi uygulamir. Diiz borulu sistemlerde ise
akiskan ¢esidine gore kaynakli ve makineto yontemi
seciliv. Hidrostatik test uygulamalart ve bu test
raporlart tutanak ile kayit altina alimir. Boru
ve govde tizerindeki gerilme ve genlesmelerin
alinmasi gereken durumlarda bir veya birden fazla
kompansator veya gezer ayna sistemi uygulanabilir.

BORU DEMETI ve GOVDE BILGILERI

Miisteri istegi ve proses bilgilerine gére
esanjor boru demetleri karbon celik, paslanmaz,
bakir ve piring ile bafon borudan imal edilirler. Boru
caplart Smm ile 60,3 mm olarak degisiklik gosterir.
Boru c¢aplarimin  belirlenmesinde akiskanlardan
istifade edilir. Akiskan c¢egsitlerine ve esanjoriin
tasarim modeline gére diiz veya U borulu yapilan
boru demetleri, en ¢ok yasanan kiregclenme ve
kirlenme durumlart goz oniinde bulundurularak
tasarlanirlar. Buharli sistemlerde tercih edilen
sistem U borulu sistemdir. Yag sistemlerinde ise
tek taraf sabit diger taraf gezer aynali diiz borulu
sistemdir. Burada dikkat edilmesi gereken husus
sizdirmazlik igin uygun contalarin se¢imidir



36 4 3 34 5 6 34) (12

29

18 36 32

40

o -
|

> 1]

)|

— 10

ESANJOR PARCALARI

1. Sabit kafa-kanal

2. Sabit kafa-baslhk

3. Sabit kafa,flanslhi-kanal veya baslhk
4. Kanal kapag

5. Sabit kafa girigi

6. Sabit boru aynasi

7. Borular

8. Govde

9. Govde kapag

10. Govde flansi-sabit on taraf
11. Govde flansi-arka taraf
12. Govde girisi

DE

13. Govde kapag flanst
14. Genlesme baglantisi

15. Kayar ( gezer ) boru aynasi

16. Kayar ( gezer ) kafa kapag

17. Kayar ( gezer ) kafa flansi

18. Kayar ( gezer ) kafa arka tertibati

19. Segman
20. Arka flang

21. Kayar ( gezer ) kafa kapag

12
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27. Baglama ¢ubuklart ve bosluklar
28. Sasirtma veya destek levhalari
29. Giris sasirtma levhasi (Perde)
30. Boyuna sasirtma levhasi (Perde)
31. Bolme

32. Havalik baglantisi

33. Bosaltma baglantisi

34. Ol¢me aleti baglantis

35. Destek

22. Kayar ( gezer ) boru aynasi gomlegi 36. Kaldirma halkasi

23. Salmastra kutusu flansi
24. Salmastra

25. Salmastra baski halkasi
26. Fener halkasi

37. Destek
38. Savak
39. Sivi seviyesi baglantisi
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ESANJOR AVANTAJLARI

Yiiksek basinglara dayaniklidirlar
Yiiksek sicakliklarda calisirlar
Omiiirleri uzundur

Esnek ve saglam tasarima sahiptirler
Termal soklara dayanikhdir

Boyut stmirlamasi yoktur

Tiim uygulamalarda kullanilabilirler
Basing kaywplar asgari diizeydedir
Malzeme temini kolaydir

Tamiri kolaydir

Kirli ortamlarda calisabilir

Isletme maliyetleri diisiiktiir

Apareyler

Apareyler, diger 1sitma yontemlerinin
yetersiz  kalacagt toplanti  salonu,
stipermarket, fabrika, depo, spor salonu
gibi genis alanlarda, ekonomik ve pratik bir
coziim olarakrahatlikla kullanilabilmektedir.
Toplanti salonlart gibi sessizlik unsurunun
onemli oldugu mekanlarda tavan tipi
apareylerin  kullanilmast tavsiye edilir.
Fabrika alanlar: gibi tavan yiiksekliginin ve
isitilacak hacmin fazla oldugu mekanlarda
ise, daha uzun tifleme mesafesine sahip olan
duvar tipi apareylerin kullanilmasi tavsiye
edilir. Apareyler iki grupta sumiflandiriir.

Duvar Tipi Apareyler
Radyal Fanli Duvar Tipi Apareyler

Tavan Tipi Apareyler
Aksiyel Fanli Duvar Tipi Apareyler

Kapasite tablolari icin
brosiire bakiniz.
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Kondenser ve
Evaporatdrler

Istenilen boyut ve kapasitede kondenser ve
evaporator imal edilebilmektedir. Tasarim, malzeme
ve iscilik kalitesi ile yiiksek verimli bataryalar uzun
villar ihtiyaglarinizi en iyi sekilde karsilayacaktir.

Boru ¢aplart ve kullanilan kaliplar

3/8725,00x21,65 - 25,40x22,00 - 30,00x26,00
1/27 31,75x27,5 - 40,00x34,64
5/87 40,00x34,64

Kullanilan borularin et kalinliklar: standart
olarak 0,40 mm veya 0,50 mm dir. Farkli talebleriniz
olmasi durumunda bildiriniz.

Aliiminyum Fin : Aliiminyum finler 0,1 2mm
kalinhginda kullanilmaktadir. Istenildigi takdirde
daha kalin olarak 0,15mm, 0,18mm veya 0,20mm
kullanilabildigi gibi korozif olumsuzluklar tasiyan
ortamlara dayanikly hidrofilik, hidrofobik, epoxy
kaplamali veya tamamen bakir malzemeden finler
kullanilabilir.

Govde Borulu Kondenserler

Govde borulu kondenserlerin kapasiteleri
gerekli ihtiyact karsilayacak sekilde diistik aralikl

olarak imal edilmektedir. HCFC/CFC/HCF gibi
sogutucu gazlar ile kullanima wygundur.

Sogutucu akiskanin yogusturulmasinda kullanilan
Govde-Borulu Kondenserlerde iki temel unsur ¢ok
onemlidir:

- Yiiksek 151l verimi

- Diistik basing kaybi

Belirtilen bu iki temel unsuru géz oOniinde
bulundurarak Govde-Borulu Kondenserleri
tasarlamistir.  Seriyi olusturan iiriinlerde yiiksek
yogusma ve 1s1 transfer alamina sahip ozel bakir
borular kullanilmig olup, kapasite degerleri ile ilgili
hesaplamalarda kendi hazirlamis oldugumuz ozel
bir yazilim programi da kullanilmistir.
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Hava Sogutmal
Kondenserler

Hava sogutma pek ¢ok wuygulamada
tercih edilir. Modern tesislerde genellikle hava
sogutmall kondenserler kullanilmaktadwr. Giiniimiiz
sartlarinda su fiyatlarimin yiiksek olmasi nedeni ile
tercih sebebidir. Sistemde agik hava ile herhangi
bir temast olmadig icin kirlilik veya buharlasma
olmaz. Bu da sistem omrii agisindan onemli yer
tutmaktadir. Ayrica sisteme temizlik igin fazladan
kimyasallarda ihtiya¢ duyulmaz temiz bir sogutma
swvist  kullanilmis olur bu nedenle c¢evreci bir
triindiir. Kati atik standartlarina tabi degildir.
Istenilen yere kurulmasi ve tasinmasi kolaydir. Hava
sogutma sistemleri boyutu esasen maksimum hava
giris 1s1s1 ve 1s1 degistiricinin istenen tiriin ¢kis
sicakligi arasinda bir bagintidiv. Bu nedenle, bir
hava sogutma kapasite fazlasi dis ortam sicaklig
diistik oldugunda biiyiiktiir. Bu kosullar altinda hava

e akiminin azalmasi, sogutucu performansini optimize
- g ederek enerji tiiketimini ve giiriiltii seviyelerini
I | '_,‘ azaltw.  Tasarlanmis  o6zel sogutucular, kabul
gormiis uluslararasi standartlar ve uygulamalar ve
yiiriirliikteki tiim kurallara ve diizenlemeleri saglar.
Imalati yapilan sogutucular ve 1s1 degistiriciler
arzu edilen malzemelerin herhangi bir madde
veya kombinasyon halinde, farkl sekillerde ve
serpantinlerin kullanilmasi ile imalinde genis bir
aralik bulunur.

Iki ana gurupta incelenmesi miimkiindiir
. Can Tipi Kondenserler

. Diiz Tip Kondenserler

Can Tipi Kondenserler

Ters Volarakdaadlandirilan Hava Sogutmali
Kondenserler dogrudan buhar tiirbini egzoz buhart
yogusturucusudur. Sukaybiolmadan tiirbinden gelen
buharin kayp olmadan geri kazammini saglayan
sogutuculardwr. En fazla elektrik santrallerinde ve
her boyutta enerji tesislerinde kullanilmaktadir.
Genel uygulamalarda vakum altinda ¢alismaktadur.
Yogusamayan gazlar icin 6zel alanlar kullanilarak
jet vakum ile disar1 atilmasi saglanmaktadir.
Uygulamalarimiz tiirbinlere ve kullamilan yerlere
gore tasarlandig icin paket tiretimleri yoktur.
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Ekonomizerlier

Giintimiiz rekabet kosullari firmalari maliyeti
yiiksek olan enerjinin eniist seviyede korunmasina
sevk etmistir. Ozellikle buhar, su ve kizgin yag
kazanlarinda olusan atik baca gazi ile tekstil
sektoriinde bulunan atik sicak su enerjilerinden
faydalanilmasinin iiretim maliyetlerine ve iilke
ekonomisine katkisi biiyiiktiir. Proses degerleri
dikkate alinarak yapilan sistemler kisa siirede
kendilerini amorti eder. Ekonomizerler proseslere
gore isim alirlar. Atik baca gazi, tekstil sektoriinde
kullanilan ram makinalarinda oldugu gibi atmosfere
atilan gazlardan sicak su ve sicak hava elde etmek
lizere degerlendirilir.

Ekonomizerlerin Siniflandirilmasi
Diiz veya Dirsek doniis Borulu Ekonomizerler

Komiir, fuel oil, vb. yakitlardan elde edilen
nispeten kirli duman gazlarindan 1s1 geri kazanimi
amaciyla  kullanilirlar Diisiik  basinglarda  diiz
borulu, yiiksek basinglarda dirsek doniis borulu (U)
borulu tipleri kullanilir.

Kanatli Borulu Ekonomizerler

Dogal gaz, LPG, vb. yakitlardan elde
edilen nispeten temiz duman gazlart ve sicak hava
gibi 1s1 kaynaklarindan 1s1 geri kazamimi amaciyla
kullanilirlar. Diisiik basinglarda diiz borulu, yiiksek
baswinglarda firkete (U) borulu tipleri kullanilr.
Cok kiiciik hacimler icine c¢ok biiyiik yiizeyler
sigdirilabildiginden,  kapasite/hacim  oranlart
viiksektir. Maliyet/Kapasite oranlar: diisiiktiir.

Helezon ve Spiral Borulu Ekonomizerler

Duman gazlarmmin kirlilik durumlarindan
etkilenmeyen yapida olduklarindan, her tiirlii atik
gazlarda kullanilabilirler. Genelde kanal veya baca
arasi veya iglerine yerlestirilirler.
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Duman Borulu Ekonomizerler

Duman gazlarmmin kirlilik durumlarindan
etkilenmeyen yapida olduklarindan, her tirlii atik
gazlarda kullanmilabilirler. Esanjor tipindedirler.
Ist gecis katsayilar: diigiik oldugundan yiizeyleri
ve kapladiklar: alan ve hacim diger tiplere gore
¢cok yiiksektir. Cok ozel durumlarda kullambliriar.
Ekonomizerler, igletme basinci, yakit cinsi,
sicakliklar, gazin kirlilik durumu, isletme kosullari,
verlesim sekli, vb. faktorler dikkate alinarak, dikisli
veya dikissiz siyah borudan, paslanmaz borudan,
diiz borulu, U dirsek doniis borulu, spiral borulu,
helezon borulu veya kanatli borulu olarak dizayn ve
imal edilebilirler.

Ekonomizer Uygulama Alanlart
Buhar Kazanlarinda
Kazan besleme suyunun én isitilmasinda,

Taze kazan besleme suyunun isitilmasinda,
degazor is1 ihtiyacimin karsilanmasinda

Tesiste herhangi bir amagla kullanilan sicak
suyun wsitilmasinda

Tesiste herhangi bir mahalin 1sitilmasi
amaciyla  kullanilan kalorifer sistemi suyunun
isitilmasinda veya 1s1 takviyesinde

Kaynar su Kazanlarinda
Tesisat doniis suyunun on isitilmasinda,

Taze sistem besleme suyunun isitilmasinda,
degazor isi1 ihtiyacinin karsilanmasinda

Tesiste herhangi bir amagla kullanilan sicak
suyun wsitilmasinda

Tesiste herhangi bir mahalin sitilmasi
amaciyla  kullanilan kalorifer sistemi suyunun
isitilmasinda veya 1s1 takviyesinde.
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Kizgin Yag Kazanlarinda

Tesiste herhangi bir amagla kullanilan sicak
suyun isitilmasinda,

Tesiste herhangi bir mahallin sitilmasi
amaciyla  kullanilan kalorifer sistemi suyunun
isitiimasinda veya 1s1 takviyesinde.

Tesiste ihtivag¢ duyulacak 2-4 atii gibi
diistik  basing ve kapasiteli buhar ihtiyacinin
saglanmasinda.

Bugiine  kadar  uyguladigimiz  veya
onerdigimiz ekonomizerler sistemlerinde, siirekli
calisan tesislerde geri kazanilan isimin bedelinin
yapilacak ekonomizer sistemi yatirimini 6 ile 8 ay
arasinda amorti ettigi goriilmiistiir.

Attk  baca gazi uygulamalarinda dikkat
edilmesi gereken hususlarin basinda gazin ozellikleri
veyogusmasicakliklaridir. Baca gazlarindayogusma
olmasi durumunda asit ortaya ¢ikar ve yogusma
olan tiim yiizeylerin aside dayanikli malzemelerden
yvapumasi gerekmektedir. En-az basing kaybi
hedeflenmesi durumunda yogusma tercih edilmez
ve karbon-gelik malzemelerden ekonomizer dizayn
edilirler.

Hesaplamalary igin gereken bilgiler

Baca gazi debisi veya Kazan kapasitesi
Yakat ozellikler

Gaz girig Sicakligi

Sistemede yogusma istenip istenmedigi
Yer sinirlamast olup olmadig
Kullanilacak sistem (Uretilmek istenen )
Otomasyon olacakmi

Malzeme ozellikleri
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Mduhendislik ve Yazilimm

Firmamiz  uzun  yillardir  cesitli
alanlarda faliyet gosteren  firmalarda
calisarak tecriibe edinen kurucularimiz
ile en iyi hizmeti verebilmek ve c¢agin
gereksinimlerini yerine getirebilmek icin
gerekli donanim ve bilgi birikimi ile en
giivenli tiriinleri saglamayr amac¢lamaktadir.

Kendi yazilimlarimizla sizlere daha
uygun ve daha giivenli itiriinler saglamayt
amaclayan firmamiz Gévde borulu esanjorler
ve serpantinler konusunda kendine o6zgii
ve farkli itelasyon yontemleri ile en uygun
rtinii se¢cmemize ve sizlerin de en dogru
ve en giivenli tirtinii elde etmenize yardimci
olmaktadr.

Miisterilerimiz tarafindan istenmesi
durumunda tirtinlerin  CFD analizleride
vapimaktadir.  Analizlerde en  giivenli
vazilimlar kullanmilarak gercege en yakin
sonuglarin  alinmast i¢in Petro kimya,
Niikleer santral kurulumu ve tasarimi
alanlarinda hizmet veren miihendis ekipleri
ile calisilmaktadr.

Siz degerli miisterilerimiz; Sizlerden
gelen taleplere en kisa siire igerisinde cevap
vermekten mutluluk duyacagimizi bildiririz.
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